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Movimentazione / llepeMelleHue

Per la movimentazione delle lastre, cosi come
per il taglio e la posa, Florim consiglia I'utilizzo
di un kit di dispositivi appositamente ideati per i
grandi formati.

Ina nepemMeleHns namT, TakxKe Kak

U ONA UX Pe3ku U yknagku, KoMnaHus

Florim pekomeHayeT ncnonb3oBaTb
cneumasnbHbIi HABOP MHCTPYMEHTOB ANS
KPYNHO(OpPMATHbIX MANUT.

Per la movimentazione manuale della lastra
160x320cm si utilizza un sistema formato da
guide parallele e traverse (1) che aumentano la
rigidita e limitano le torsioni.

Ina yBeandeHns >ecTkocTn n

OrpaHNYeHNsa NCKPUBJIEHNSA NCMNOJIb3YyNTE
CUCTEMY NapassiefibHbIX U NONepeYHbIX
Hanpasngawowwux (1) onNa nepeMeLLeHns
nanTbl 160x320 cM BpyYHYtO.

Per una perfetta adesione € consigliabile pulire
con una spugna umida la lastra e le ventose (2).
Ina obecneyeHns naeanbHOro cuenfieHns
PEKOMEHAYETCSH OUYUCTUTL BIaXXKHOW ry6OKOWN
MOBEPXHOCTb MAUTbI N NPUCOCKU (2).

Il dispositivo, inoltre, prevede delle ventose che
scorrono lungo le guide e aderiscono alla lastra
ceramica. Accertarsi di creare sottovuoto tra il
dispositivo e la superficie (3,4).

YcTponcTBO Tak)ke 060py0BaHO
npPMcocKamu, KOTopble MNePEMELLLATCH
BLOJIb HANPaBJIFOWUX N KPENATCS K
KepaMmnyeckom namTe. YooCTOBEPLTECD,

YTO MeXAy YCTPOWUCTBOM U nianTton (3,4).
obpa3oBasncs BakyyM.

Per formati di lunghezza massima di 150cm &
possibile utilizzare un dispositivo ad una sola
guida.

Ina ¢opmaToB ¢ MakCMManbHOW AJIMHOMN
150 cM MO>XHO MCMOJSIb30BaTb YCTPOWCTBO C
OOHOW HanpasNgAoLLEN.




Florim consiglia di effettuare le operazioni di
movimentazione della lastra 160x320cm in
quattro operatori contemporaneamente (5).
Komnanus Florim pekoMeHayeT BbINOSHATD
onepauun no NepemMeLLeHnIo NanThbI
160x320cM OfHOBPEMEHHO YETbIPbMS
pabo4ynmu (5).

Alzare la lastra seguendo il lato lungo e
posizionarla in verticale, utilizzando i manici del
telaio (6).

Ncnonb3ys pykOATKM paMbl, NOAHUMUTE
NanTy BJIUHHOW CTOPOHOW BHU3 U MOCTaBbTE
€€ B BepTUKaNbHOE NoIoXeHUE (6).

Assicurare le guide al carrello necessario
per spostarla (7). Per il formato 160x320cm
e consigliabile utilizzare un carrello
appositamente rinforzato.

3akpenuTe HanpaBAsoWwmMe Ha Tenexke
AN TPAHCNOPTUPOBKU NnTbI (7). Ans
nepemeleHnss namtbl 160x320cm
PEKOMEHAYETCH UCMONIb30BaTb TENEXKY
NOBbILLEHHON MPOYHOCTMW.

Il procedimento che Florim consiglia per la
movimentazione della lastra 120x240cm e per
i sotto formati & analogo a quello appena visto
per la lastra 160x320cm, ma sono sufficienti
due operatori (8).

Insa nepemewenuns namtbl 120x240cMm

N BCeX MeHbLumx ¢opmaTtos Florim
pPeEKOMEeHAYET OENCTBOBATb aHANIOMMYHO, HO
[OCTaTOYHO NpUCyTCTBUE ABYX pabounx (8).




Taglio e foratura / Pe3ka u cBepneHue
Taglio / Pe3ka

Per una buona riuscita del taglio e della
foratura, posizionare la lastra su un piano
stabile, planare e non flessibile.

A questo proposito & consigliabile un banco
con profilati in alluminio (1).

Ilna peske n cBepneHns pasMecTuTe nauTy
Ha MI0OCKOW, HErMBKOM N YCTONYMBOM
NOBEPXHOCTW.

Ina aTnx onepayumn pekoMeHpyeTcs
NCNosib30BaTb paboymm CToN C
aNloMUHUEBLIMU Npodunamun (1).

Posizionare la guida da taglio (2) sulla piastrella

in corrispondenza del taglio da effettuare (3,4) e
fissare lo strumento con le apposite ventose (5,6).
YctaHoBuTe namTtkopes (2) Ha nauTe

no o603Ha4YeHHON NUHUK cpe3a (3,4)

n 3adUKCMpynTe ero cneyyasnbHbIMn
npucockamu (5,6).




Incidere per 5-10cm un’estremita della lastra (7),
poi completare I'incisione da un bordo all’altro
facendo attenzione a mantenere la stessa
pressione durante I'avanzamento (8).
BoinonHute Hagpes gnvHom 5-10 cm (7) Ha
OOHOM M3 TOPLOB MANTbI, 3aTEM 3aBEPLUUTE
Hagpes no BCEW OJIMHE, HE MEHA4 [aBJieHNe
MHCTPYMEHTa Ha nauTy (8).
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Taglio e foratura / Pe3ka u cBepneHue

Taglio / Pe3ka

Una volta effettuato il taglio, spostare la lastra
in modo tale che la linea di incisione sporga di
10cm dal piano di appoggio (9).

[lo OKOHYaHUM PE3KN CMECTUTE NNTY TakUM
06pa3oM, 4Tobbl NNHMS Hagpe3a OTCTynana
OT OnopHoM noBepxHocTM Ha 10 cm (9).

Con apposite pinze troncatrici, iniziare lo
spacco da entrambe le estremita (10,11)

e completare |'azione seguendo la linea
d’incisione (12).

CneyumanbHbIMM 06PE3HBbIMM KyCavKamm
HayMHaMTe OTNaMbiBaTb OTPE3AHHYHO YacTb
Cc o6omnx KoHUoB nauTebl (10,11), cnepys
NHUM Hagpesa (12).

-




Rifinire il bordo con un pad o un tampone
diamantato (13,14).

O6paboTante KPOMKY anMa3Hom
wnnposanbHom ryékom (13,14).

11
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Taglio e foratura / Pe3ka u cBepneHue

Tagli Interni / Boipeska

Per effettuare tagli interni alla lastra occorre,
per prima cosa, tracciare le linee guida (1).
Ina pe3kn BHYTPEHHUX YHaCTKOB MSNTbI
Heo6x0auMO, Npexxae BCEero, BbIMOHUTD
pa3MeTky (1).

Per limitare le possibilita di rottura & consigliato
eseguire un foro di @ 5/7mm in corrispondenza
dei vertici del rettangolo (2), con I'utilizzo di un
trapano non a percussione.

Florim pekomeHayeT BbINOAHUTb

CHa4ana OoTBepPCTUS AnamM. 5-7 MM B

yrnax npsaMoyroJibHuka (2) ¢ NoOMOLLbIO
6e3ypapHon apenw.

Quando si effettuano i fori, € necessario inumidire
sia la lastra che la punta del trapano (3).

[pu cBepneHnn oTBEPCTUN HEOOBXOLMMO
CMOYUTb KaK camy nauTy, Tak u ceepsio (3).




Con una smerigliatrice angolare equipaggiata con
disco diamantato seguire le linee tracciate (4) e

rifinire poi i bordi con un tampone diamantato (5,6).

C nomoLupbto yrnoson WwnnpoBasbHON
MaLUMHbI C afiIMasHbIiM AMCKOM Bblpe3aTb
0603HaYeHHbIN 3N1IEMEHT (4) 1 obpaboTaTtb
KPOMKM aniMasHou WindosBasnbHOM rybkom
(5,6).

13
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Taglio e foratura / Pe3ka u cBepneHue
Fori Circolari / Kpyrnbie oTBepcTusi

| fori circolari (4) devono essere eseguiti a
umido con frese diamantate.

Incidere la superficie con un angolo di circa
75 gradi (2) poi raddrizzare il trapano evitando
eccessiva pressione sulla lastra (3).

Kpyrnble oTBepcTus (4) BbINONHAKOTCS
MOKPbIM CMOCOGOM C MOMOLLbLIO afIMa3HbIX
¢pe3.HaumHanTe BbINONMHATL HAgpPes nos
YrOM NPUMeEPHO 75 rpafycoB (2), 3aTem
BbIPOBHANTE fpesb, n3beras 4ypesMepHoro
HaAaBnMBaHUA Ha NauTy (3).

Per i fori di diametro inferiore a icm é
sufficiente utilizzare un trapano senza
percussione.

[ina BbINOAIHEHUA 0TBEpPCTUIA AMaMeTPOM MeHee 1 CM
AOCTaTOYHO MCNONb30BaTh 6e3yAapHYI0 Apenb.




Taglio e foratura / Pe3ka u cBepneHue
Il Jolly / [xonnu

Sono disponibili dispositivi a trazione manuale in

grado di eseguire il taglio di rifinitura a 45° (5-7) e

permettere cosi speciali applicazioni del materiale.
CyLLeCTBYIOT pyYHble NAINTKOPE3bI, KOTOPbIE
pexyT NANTKY nog yrnom 45° (5-7) gns
crneumanbHOM yKnagKku.

Anche in questo caso rifinire con un tampone
diamantato (8).

N B aTOM cny4vae cnepyet obpaboTaTb
KPOMKM asiMa3Hou rybkom (8).

15
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Posa del materiale / Yknagka
Posa a pavimento / lokpbiThe nonos

Il primo passo per la posa del materiale

e verificare che il sottofondo sia privo di
fessurazioni, correttamente stagionato ed
omogeneo, pulito e planare. La massima
deviazione di planarita accettabile € 1mm con
staggia da 2 metri.

MNepen yknagkon nanut HeO6Xo[MMo,
npexae BCero, yaoCTOBEPUTLCH B
rOTOBHOCTWM NMOBEPXHOCTU: OTCYTCTBYIOT
TPELLMNHbI, NMOBEPXHOCTb BbICOXLLUAHA, POBHa4,
OAHOpPOAHas M YnucTas. MakcumasnbHO
[OMyCTUMOE OTKJIOHEHWE MO POBHOCTU: 1
MM Ha OJnMHe 2 MeTpa.

Applicare il collante sul retro della lastra con
una spatola con denti da 3mm (1). Il collante
consigliato é classe C2TE S1 ed & necessario
stenderlo lungo una sola direzione (2).
CHa4vana HaHecuTe KNen Ha 3afHHoto
CTOPOHY NAUTbI 3y64aThiM LINATENEM C
3ybbsmu 3 mm (1). PekomeHayeTcs

knen knacca C2TE S1, ero Hy>kHO HaHOCUTb
B OAHOM HarnpasJieHun (2).

Stendere contemporaneamente la colla sul
sottofondo (3). L'applicazione del collante deve
essere effettuata con I'utilizzo di una spatola a
denti tondi da 15mm o denti inclinati da 10mm,
seguendo la stessa direzione precedentemente
applicata sul retro della lastra (4).
OpHOBPEMEHHO HaHecuTe KNen Ha
NOBEPXHOCTL (3) C NOMOLLBLO 3yB4aToro
LNaTens ¢ KpyribiMn 3y6bamm 15 MM unm
3a0CTpeHHbIMK 3yObsMM 10 MM B TOM e
Hanpas/eHN, YTO N Ha 3aJHEN CTOPOHE
nnnTbl (4).




Utilizzando I'apposito telaio a ventose
posizionare la lastra sul letto di colla (5,6),
facendo attenzione a mantenere una fuga
minima di 3mm.

C nomoLLb0 COOTBETCTBYHOLLEN paMbl C
NPUCOCKaM1 NOMECTUTE MJIUTY Ha CJION Kies
(5,6), ocTaBnAsA LWOB HE MEHEE 3MM.

Per assicurare il completo incollaggio e la
completa fuoriuscita dell’aria, battere la lastra con
I'apposito frattazzo antirimbalzo in gomma (7). E
importante che il processo sia effettuato partendo
dal centro verso gli spigoli.

Ilnsa obecneyeHns CKemBaHms rno BCEWN
NMOBEPXHOCTU N NOJIHOIO yAasieHUs BO3ayxa
BbIMNOJIHUTE MOXJ10MbIBAOWME ABUKEHNS
pe3nHOBbLIM WnaTtenem (7). JaHHas
npouenypa A0SHKHA BbIMNOJIHATLCH OT LeHTpa
MNTbl K Kpasim.

17
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Posa del materiale / Yknagka
Posa a pavimento / lokpbiThe nonos

Completare poi le operazioni di posa
utilizzando un sigillante adeguato e
mantenendo una fuga di almeno 3mm tramite
I'impiego di distanziali (8).

Per agevolare questa fase, esiste in
commercio un dispositivo accosta-lastre (9),
appositamente ideato.

3aBepmnTe yKnagky ¢ Ucrnosib30BaHNEM
COOTBETCTBYIOLLLErO KJIeda-repMeTunKa,
OCTaBNSS LWBbl HE MEHEE 3 MM C MOMOLLbIO
crneuuanbHbIX PAcnopPOoK.

[na ynpoLieHns aTon onepaumn
MUCNoNb3ynTe cneunanbHOe YCTPOMNCTBO C
npucockamu, nMeroLLeecsa B npoaaxe (9).

Si consiglia 'uso di cunei livellanti (10) da
applicare in corrispondenza degli spigoli e a
ogni metro lineare della lastra (11), per evitare
eventuali dislivelli tra lastre adiacenti.

Bo nsbexkaHne HEPOBHOCTEN YPOBHS MeXAy
NnaMTaMmn PEKOMEHAYETCH UCMONb30BaTb
crneuparnbHble BblIPpaBHUBAKOWME KITMHBbSA
(10), ycTaHaBnMBaeMble MeXAy NAuUTaMu Ha
Ka>XAblA NOrOHHbIN MeTp nMAuTbl (11).

NN
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-
-
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Posa del materiale / Yxknagka
Posa a rivestimento / O6nuuoBKa cTeH

Per la posa del materiale a rivestimento di una
parete, il procedimento da seguire € lo stesso
presentato in precedenza per la posa dei
pavimenti (1-6).

IOna o6nnuoBKKN CTEH NpoLenypa ykaaku
MJnUT Ta Xe, YTO M ANS NOKPbITUSA MOJSIOB
(1-6).

Ricordiamo di applicare il collante con una
spatola a denti tondi di 15mm o a denti inclinati
di 10mm lungo una sola direzione (2,3).
HanoMunHaem, 4To Knen cnepgyeTt HaHOCUTbL C
NMOMOLLbIO 3yB4aTOro wnaTens ¢ KpyribiMum
3y6bsiMM 15 MM 1M € 3a0CTPEHHbBIM
3y6bsmu 10 MM, ABMrasicb B O4HOM
HanpasneHun (2,3).
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Posa del materiale / Yknagka
Posa a pavimento / [okpbiTie nonos

Completare poi le operazioni di posa
utilizzando un sigillante adeguato e
mantenendo una fuga di almeno 3mm (7,8).
Per pose in esterno & opportuno allargare la
fuga a Smm.

3aBepmnTe yKnagky ¢ MCnosib30BaHNEM
COOTBETCTBYIOLLErO KJIesa-repMeTuKa,
OCTaBNSS WBbl HE MEHEE 3 MM C MOMOLLbIO
cneumanbHbiX pacrnopok (7,8). Mpu yknagke
CHapPY>Xn OCTaBJfIsINTE OB 5 MM.

Anche in questo caso si consiglia I'utilizzo di
distanziatori e cunei livellanti da applicare in
corrispondenza degli spigoli e a ogni metro
lineare della lastra, per evitare eventuali dislivelli
tra lastre adiacenti (9,10).

MNpn 06aAMLOBKE CTEH TaKXXE PEKOMEHAYETCSH
MCMNONb30BaTb CrneuyasnbHble BblpaBHMBAKOLLME
KNuHbS (9,10).




Lavorazioni / ObpaboTka

Per le lavorazioni sono utilizzabili le attrezzature
per marmo e granito, mentre gli utensili devono
essere specifici per gres porcellanato. Infine
raccomandiamo I'utilizzo di attrezzature idonee
per la movimentazione delle lastre (1).

Insa 06paboTKM MOXKET NCMONb30BATLCS
obopynoBaHMe O/ MpamMopa U rpaHnuTa,
Toraa Kak MHCTPYMEHTbI LOJIKHbI ObITh
cneumanbHbIMU s KepaMorpaHuTa. Takxke
pPEKOMEHAYETCHA NPUMEHEHME CNELUASIBHOIO
obopynoBaHua ans nepemeLtenns naut (1).

La fresa a ponte (2) pud essere utilizzata

per la squadratura iniziale e per i tagli lineari.
Raccomandiamo I'utilizzo di mole diamantate
per porcellanato, di controllare che il piano

di lavoro sia planare e solido, di procedere a
velocita ridotta.

MocToBas ¢ppe3sa (2) MOXeT NPUMEHSATLCS
ONS HavanbHOM 06pPabOTKM KPOMKU U

ANg NIMHENHOM pe3ku. PekomeHayem
NCMOMIb30BaTb afiMasHbIN WANGOBASbHBIN
KPYr AN KepamMorpaHuTa Ha HU3KOoM
CKOPOCTH, BbINONHASA 06paboTKy Ha MyIOCKON
N ycTonymeom paboyer NoBEPXHOCTN.
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Lavorazioni / ObpaboTka

Taglio a idrogetto

Il taglio a idrogetto (1,2) ¢ utilizzabile sia

in caso di tagli lineari sia nei casi in cui sia
necessario attuare fori (3). NB: nel caso in cui
lo stato della griglia di supporto non sia ottimale,
I'uso di un cartone rigido interposto tra lastra e
piano riduce le vibrazioni facilitando il taglio.

fmapopeska

mopopeska (1,2) MOXET NPUMEHSATLCS Kak
ONs NIMHEVMHON PEe3KU, Tak U ANs BbINOSIHEHNSA
oteepcTum (3). NprmeyaHure: ecnmn onopHas
MOBEPXHOCTb HE B JTyUYLLIEM COCTOSAHUN,
NMOAJIOXKUTE XKECTKUA KAaPTOH MEXXAY NIUTOMN
N pabo4en NOBEPXHOCTLIO 4151 YMEHbLUEHUS
BMOPaLMKM U YNPOLLLEHUS PE3KMN.




Lavorazione a 45° a macchina

Durante questa operazione (4-6) € molto
importante non ottenere uno spigolo vivo ma

fermarsi ad 1mm circa dalla superficie di esercizio.

MawwuHHas 06paboTka KpOMOK

nop yrnom 45°

[pn BbINOSHEHWMM JAHHOW onepauum

(4-6) o4yeHb BaXKHO He cOo34aBaTb OCTPYHO
KPOMKY, @ OCTaHOBUTLCHA B 1 MM OT paboyen
MOBEPXHOCTMW.
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Lavorazioni / ObpaboTka

Controllo Misure e Assemblaggio

Utilizzare supporti rigidi, continui, resistenti
all’'umidita, ad esempio lastre in pietra, MDF,
compound, pannelli in espanso ad alta
densita fibrorinforzati, ecc (2-4). Per la posa
a pavimento e a muro, incollare le lastre
utilizzando adesivi per gres porcellanato di
tipo C2TES1. Per I'installazione di top da
cucina incollare le lastre con adesivi idonei (ad
esempio poliuretanici o epossidici). Stuccare
le giunzioni e lucidare manualmente (mole
diamantata o simili).

MpoBepka pa3mepoB u cbopka
cnonb3ymTe XeCcTkue, HeNnpepbIBHbIE,
YCTONYMBbIE K BIQXKHOCTW OMOpPbI, HANpumep,
KameHHble nanTbl, MOD, KOMMNO3UTHbIE
MaTepuarbl, XXeCcTkue ¢prubpoapMmMpoBaHHbIE
BbICOKOMJIOTHbIE NEHOMS1IACTOBbIE MNAHENN U
T.N. (2-4). Insa yknagky Ha rnosn v Ha CTeHY
NCNOJIb3YNTE KIEeWN ON1s KepamorpaHuTa
Tuna C2TES1T. Ons yCTaHOBKMN KYXOHHbIX
CTONELUHWL, NPUKIIENTE MIANUTbI C NOMOLLBIO
COOTBETCTBYHOLLErO Kiiest (Hanpumep,
NOSINYPETAHOBOIO UM 3MOKCUAHOIO).
3anonHuTe CoOeanHEHNS 3aTUPKON U
OTNONIMPYNTE BPYUHYO (C MOMOLLBHO
anMasHoro Kpyra uiam noxoXKero
WNHCTPYMEHTA).




Foratura vasca / OTBepcTue Nog pakoBUHY

Lavorazione a 45° manuale

Assolutamente da evitare e I'utilizzo di mole o
affini sulla superficie delle lastre.

PyyHas o6paboTka KpoMok

nop yrnom 45°

HacTosaTenbHO He pekoMeHayeTCcH
NPUMEHSATD WNPOBAsbHbIA KPYT Un
NoAO06HbIE MHCTPYMEHTbI Ha NMOBEPXHOCTU
MJINT.
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Lavorazioni / ObpaboTka

Assemblaggio e stuccatura

Applicare nastro di protezione in
corrispondenza dei punti da sigillare (1) al fine
di evitare ogni contatto tra resina e superficie di
esercizio.

C6opka 1 3aTupka LWBOB

MNokponTe paboyyto NOBEPXHOCTb
3awmTHOM neHTom (1), YTobbI N36exKaTb
COMPUKOCHOBEHWNS CO CMOJIOWN.




Prodotto finito

Elementi da incasso montati allo stesso

livello (ad es. piani cottura) o al di sotto della
lastra (ad es. lavandini in metallo o simili)
devono essere vincolati alla sottostruttura

che dev’essere adeguatamente predisposta.
Attenzione: non sono ammessi sbalzi della
lastra rispetto al piano del substrato né in
conrrispondenza degli accessori ad incasso, ne
lungo i bordi esterni (5-7).

KoHeuHbIi npoAyKT

BcTpanBaemble a1EMEHTbI, MOHTUPYEMbIE
3anoanuuo (HanpuMmep, BapoyHas
MOBEPXHOCTb) WSIM HUXE YPOBHS

NanTbl (HanpuMep, MeTaNInYeckmne
PaKOBUHbI NI MOXOXWNE 3NEMEHTbI)
yCTaHaBIMBaKOTCS Ha NOAJIOXKKY, KOTOpas
[OJKHA ObITb BbIMNOJIHEHA HAAeXaLLMM
obpa3oM. BHumaHue: He ponyckatoTcs
nepenagbl YPOBHS NAUTbI MO OTHOLUEHWUIO
K MOBEPXHOCTU MOASIOXKKN NN K
BCTPaVBAEMOMY 3IEMEHTY, WU K BHELLIHUM
Kpasam (5-7).
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Consigli per le lavorazioni, cura e manutenzione

Consigli/note per le lavorazioni
e Prima di utilizzare la lastra & necessario controllare che la lastra non presenti danneggiamenti

e/o difetti visibili;

e Per mettere a punto la velocita di avanzamento e di rotazione della Fresa a ponte utilizzare

pezzi tagliati o scarti;

e In fase di progettazione della lavorazione dimensionare i fori e gli scassi in modo tale da
mantenere una distanza dal bordo minima di 80mm;

e Gli scassi per lavelli o apparecchiature ad incasso devono avere spigoli arrotondati. Se
ottenute con fresa a ponte smerigliare il bordo con tamponi diamantati;

¢ Incollaggio alla struttura: assicurarsi che I’adesivo sia applicato sia sull’intera superficie del
retro della lastra sia sul substrato cosi da ottenere una copertura del 100%. E assolutamente
da evitare la presenza di bolle d’aria tra la lastra e il substrato per evitare eventuali rotture;

¢ Nel caso di lavorazioni/Adattamenti in cantiere indossare appropriate attrezzature di
protezione individuali (maschera, occhiali, guanti, etc...).

Cura e manutenzione del materiale

e |l materiale e resistente alle alte temperature, comunque I'utilizzo di un poggia pentole &
sempre consigliabile nei casi in cui pentolame bollente debba essere appoggiato sulla

superficie;

e Utilizzare taglieri per la preparazione degli alimenti;

e Eventuali sbeccature possono essere riparate con resine specifiche. Controllare che le resine
utilizzate per le operazioni di riparazione siano dello stesso colore del materiale da riparare;

¢ Prodotti macchianti possono essere facilmente rimossi con il solo uso di straccio ed acqua
tiepida se venute a contatto con la superficie da breve tempo.

Tipo di detergente in funzione del tipo di sporco

Qui di seguito suggeriamo le sostanze piu indicate per la rimozione di macchie localizzate.
Non vengono date indicazioni specifiche di detergenti, ma di tipologie di prodotti: queste
caratteristiche sono comunque chiaramente indicate sulle etichette dei detergenti piu facilmente

reperibili in commercio.

Tipo di sporco

Tipologia di detergente

Grassi e ol Detergente a base alcalina
Inchiostri Soluzione di Sodio Ipoclorito (candeggina o detergente acido
Ruggine Detergente a base acida

Birra, vino, caffe

Soluzione di Sodio Ipoclorito (candeggina) o detergente alcalino

Gomma di pneumatico

Solvente organico (trielina, diluente)

Gelato

Detergente a base alcalina

Resine

Solvente organico (acqua ragia, diluente)

Succhi di frutta

Soluzione diluita di Sodio Ipoclorito (candeggina)

Lampostil (pennarello indelebile)

Solvente organico (acetone trielina)

Rigature da alluminio

Detergente acido o detergente abrasivo in crema/polvere

Altre macchie

Detergente abrasivo in crema

Risciacquare abbondantemente con acqua dopo l'utilizzo dello smacchiatore.
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PekomeHgauum no obpaboTke, yxoay U aKcnayaTauuu

PekoMeHaauun/npuMeyvaHus ana obpaboTku
e [lepep ncnonb3oBaHNEM MNUTbl yOeANTECh, YTO HA HEN OTCYTCTBYIOT NOBPEXAEHUS N/

NN BUAMMbIE AedeKTbl;

e [lna perynnmpoBaHnsi CKOPOCTU BpaLleHus Gpesbl MCMOSIb3ynTe OTpe3aHHbIE UM

GpakoBaHHbIE KYCKW;

e Ha 3Tane nnaHnpoBaHus npougecca o6paboTkn Npu pa3paboTke pa3MepoB OTBEPCTUN

Yy4YMTbIBaNTE, YTO HEOBXOAMMO COBSIIOAATL MUHUMANIbHOE PACCTOSHNE OT KPOMKU: 80 MM;

e OTBEPCTMA 4NS PAaKOBMH UM BCTPaUBaEMOM TEXHUKM AOKHbI UMETb 3aKPYr/I€HHbIE
yrnbl. ECnv ong nx BbINOJIHEHUSA UCMOJIb3YETCA MOCTOBasa ppesa, obpaboTanTte KPOMKY

anMasHowm rybkom;

o KpernseHne K KOHCTPYKUun: ybeanTechb, YTO K/IEN HAHECEH Ha BCKO 3a[HIOK0
NOBEPXHOCTb MANTBI U Ha NOANOXKY Ans obecnedeHms 100% agresun. Bo nsbexaHue
NOSIBNIEHMS Pa3/IOMOB y6eauTbCs B OTCYTCTBUM BO3AYLUHbIX My3bIPe MeXAy MANTON 1

NMOBEPXHOCTHLIO,

e B cnyyvae BbINONHEHMS 06PaBGOTKM/MOATOHKM Ha MECTe UCMOoNb3yMNTe COOTBETCTBYIOLIMNE

cpencTBa UHAMBMUAYanbHOM 3aWmTbl (MacKy, 04KM, NepYaTkn U T.4.).

Yxop v akcnayartauus

e MaTtepuan sBNSIETCS YCTONYMBBIM K BbICOKMM TeMmnepaTypaM. TeM He MeHee,
PEKOMEHAYEM BCErja UCnonb3oBaTh CneuyasbHble NOACTaBKU AN ropsiyen Nocyabl;

e |lcnonb3yinTe pasaenoYvHyro AOCKY AN Hape3Kn/npuroToBNeHNs NPOAYKTOB;

e [loBpeXaeHus MOryT ObITb YCTPaHEHbI C MOMOLLIbIO crieumanbHom cMonbl. MNepepq,
PEMOHTOM Yy6eauTECh, YTO LBET UCMOJSIb3YEMOI CMOJIbl COOTBETCTBYET LBETY MINTHI;

e (CBeXwue NsTHa MOryT ObiTb yAaneHbl C MOMOLLbIO Iy6KM, CMOYEHHOW B TEMMOM BOJE.

Bbi6op Molowero cpeAcTBa B 3aBUCMMOCTU OT BUAA 3arpsisHEHUS

Huke npuBeaeH CNMCOK BELLECTB, NMPUIOAHbIX ON1K YAaNneHns NaTeH. 34ecb NPUBOAATCS He
KOHKPETHbIE MapKK, a BUbl MOKLLMX CPEACTB: 3Ta MHPOPMaLMa 0ObIYHO YKa3bIBAeTCS Ha
3TUKETKAX BCEX UMEIOLLIMXCS B NPOAAXKE MOILLMX CPEeACTB.

Bup 3arpA3HeHusa

Bua motowero cpeacTea

Knp 1 macno

LLlenoyHoe moroLlee CpeacTBo

YepHuna

PacTBop runoxnoputa HaTpust (oT6enneaTenb) UM KUCIIOTHOE
CpencTBo

P>xaB4ymHa

KucnoTtHoe Molollee cpeacTBo

MmO, BUHO, KOde

PacTtBop runoxnoputa HaTpusi (oT6enmBaTesb) UK LLENOYHOE
CPeAcTBo

Cneppbl OT WKH

OpraHuyeckuit pacteopuTenb (ckunmaap, pa3baBuTesb)

Mopo>xeHoe

LLlenoyHoe MotoLlee CpeacTBo

Cmona

OpraHuyeckuit pacteopuTenb (ckunmaap, pa3baBuTenb)

®pPYKTOBbIN COK

Pas6aBneHHbIV pacTBOp rmnoxnoputa HaTpus (oTbenuBaTesb)

Cnepnbl OT NEPMaHEHTHOro Mapkepa

OpraHuyeckuin pactBopuTenb (aLeToH, pa3baBuTesb)

Cnepbl antoMmUHUS

KucnoTtHoe nnu abpasmeHoe Morollee cpeacTso (nacta/nopoLLoK)

Hpyrue ngatHa

AGpasvBHag YMCTALLANA nacTa

Mocne ucnonb3oBaHUsA NATHOBLIBOAUTENSA TLIATENbHO ﬂpOMOVITe MOBEPXHOCTb BOAOM.
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